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Résumé : 

La gestion des déchets industriels en ALGERIE est considérée comme 

une action basée sur le principe de « pollueur – payeur » et pour améliorer ce 

service au niveau de l’entreprise industrielle. 

 Notre étude a traité la gestion des déchets industriels dans la société 

nationale  SONATRACH –HRM qui produise  les déchets industriels comme 

déchets dangereux et banals. En premier lieu on a  cité  la quantité de ses déchets, 

puis on a  fait une description des procédures de traitement existant au niveau de 

cette entreprise, et les problèmes liés à sa gestion. 

 Les mots calés : Les déchets industriels, Hassi R’mel, SONATRACH, déchets 

dangereux, déchets banals. 

 

 

 

 

 الملخص

يدفع ( و من اجل تحسين هذه الخدمة على مستوى  -الجزائر فعل يعتمد علي مبدا )ملويعتبر تسيير النفايات في 

المؤسسات الصناعية قمنا بدراسة الموضوع على مستوى الشركة الوطنية سوناطراك التي تنتج كميات معتبرة 

ثم وصف طرق من النفايات الخطيرة و الغير خطيرة. في البداية قمنا بذكر طبيعة و كميات و هذه النفايات 

 معالجتها و معيقات التسيير في هذه الشركة.

 الكلمات المفتاحية

 نفايات صناعية, سوناطراك, حاسي رمل, نفايات خطيرة, نفايات غير خطيرة
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