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Reésumé

Le travail réalisé concerne la simulation de la machine a compression de vapeur a simple effet
et fonctionnant avec le Ris4a par le logiciel EES.

Nous avons élaboré une étude comparative sur la machine a simple effet avec échangeur de
chaleur et sans échangeur de chaleur fonctionnant avec plusieurs réfrigérants issus de la
littérature. Les résultats obtenus montrent que le Ris2a est le plus performant dans le cycle
avec échangeur de chaleur, mais il a une tempeérature de refoulement plus élevée par rapport
aux autres réfrigérants considérés : Rago, R143a, R134a, €1 R32.

Le R717 présente le fluide qui donne le coefficient de performance COP le plus élevé dans le
cycle sans échangeur de chaleur.

La comparaison du fluide montre que le Rissa est plus performant que le Rsoza et le Rsoz, et le
Rso2, et meilleur que le Raosa,

Cette analyse nous indique que le Reooa, R290, et l€ R717 sont des fluides performants, naturels
non nocifs pour I’environnement, et donc peuvent remplacer le Ri3sa,
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Summary:

The work carried out concerns the simulation of the single-effect steam compression machine
operating with R134a using the EES software. We conducted a comparative study on the
single-effect machine with and without heat exchanger operating with various refrigerants
from the literature. The results show that R152a is the most efficient in the cycle with a heat
exchanger, but it has a higher discharge temperature compared to other considered
refrigerants: R290, R143a, R134a, and R32. R717 presents the fluid that provides the highest
coefficient of performance COP in the cycle without a heat exchanger.



