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Annexes

Résumé

L’objectif de ce travail est le dimensionnement du procédé HDA de production de benzéne
avec une capacité de 265mole/h et ¢’est une installation pilote. Une installation définitive tient
compte de ces études préliminaires; elle pourra étre modifiée pour remédier a des anomalies

ou devenir plus performante.

Les résultats des bilans de matiére et les dimensions des équipements calculés sont tres
proches aux résultats obtenus en utilisant le Super Pro Designer. Cette comparaison a montré
la robustesse et la précision de Super Pro Designer.

Mots clés : Dimensionnement, simulation, Super Pro Designer, Procédé HDA.

Abstract

The objective of this work is the sizing of the HDA process for the production of benzene
with a capacity of 265mole/h and it is a pilot installation. A final installation takes these
preliminary studies into account; it may be modified to remedy anomalies or become more
efficient.

The results of the material balances and the dimensions of the calculated equipment are very
close to the results obtained using the Super Pro Designer. This comparison showed the
robustness and precision of Super Pro Designer.

Keywords: Sizing, simulation, Super Pro Designer, HDA process.
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