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Résumé

La liquéfaction hydrothermale est un processus thermique utilisant de I'eau sous pression
et des températures modérées pour décomposer la lignocellulose en biohuile, sans
nécessiter de pré-séchage de la biomasse, ce qui améliore son efficacité énergétique.

L'étude menée vise a valoriser les biomasses et & gérer les déchets organiques en utilisant
la liquéfaction hydrothermale en eau sous-critique pour produire des biocarburants de
qualité. Les objectifs comprennent le développement d'un modeéle cinétique basé sur des
biomasses modeles telles que la cellulose, le xylane et la lignine alcaline, pour prédire les
rendements des produits de liquéfaction hydrothermale. Ce modele a été validé et utilisé
dans une étude paramétrique pour analyser l'impact de la température, du ratio
biomasse/eau et du temps de séjour sur les rendements en biohuile, résidu solide et phase
aqueuse. Les résultats indiquent que la température initiale a un effet négatif sur le
rendement en biohuile, tandis que le ratio biomasse/eau a un effet positif. Les modeles
obtenus ont été utilisés pour une étude d'optimisation et une comparaison des biohuiles
produites a partir de différentes compositions de biomasses modeles a été réalisée. La
lignine alcaline s'est avérée la plus efficace pour produire de la biohuile, suivie de la
cellulose, alors que le xylane était moins favorable.

Mots clés
Liquéfaction hydrothermale, cellulose, lignine alcaline, xylane, biohuile, plan
d’expériences, biomasse lignocellulosique.




Résumé

En raison de leur toxicité et pouvoir cancérigéne, il est important d’éliminer les
colorants. Pour cela, plusieurs procédés d’oxydation avancée chimique ont été crées. L'un
des plus économiques est le procédé de Fenton qui s’appuie sur la simplicit¢ de formation

des radicaux hydroxyles.

Dans ce travail, la dégradation oxydative d’un colorant cationique, Vert de Malachite
(VM) en solutions aqueuses a été étudiée en utilisant le procédé de Fenton (Fe?* /H20,). De
nombreux parametres affectant la dégradation du colorant ont été envisagé tels que les
concentrations en Fe?* et H202, les concentrations initiales en substrats organiques, le pH du
milieu, la température, et la quantité de composés inorganiques présents initialement dans le

milieu.

D’apres les résultats expérimentaux obtenues, les conditions optimales sont :
[H20,]=103M, [Fe?"] =10*M, [VM]o= 60mg/l, T=50°C, pH=2. Le Na:S;0s permet une
décoloration totale. La présence des ions chlorures en solution inhibe la réaction. Une étude
comparative de trois colorants en mélange (Rose Bengale, Bleu de méthylene et Vert de
Malachite) a montré que le VM en mélange a le moins de réactivité vis-a-vis des radicaux
hydroxyles. Une comparaison de I’efficacité des différents procédés (Fenton, photo-Fenton,
Like-Fenton) a montré que le procédé photo-Fenton est le plus efficace avec un taux
d’élimination de 90,84%.

Mots clés

Procédés d’Oxydation Avancée (POA), Vert de Malachite, Procéd¢ de Fenton, Radicaux
Hydroxyles.
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