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| RESUME

Résumé
Ce travail a porté sur le traitement des eaux usées colorées par électrocoagulation, en mettant
en avant 1’utilisation innovante d’¢lectrodes perforées. Les résultats expérimentaux ont révélé
une excellente efficacité de décoloration, atteignant 99,41 % pour une solution synthétique
contenant du Rouge Congo et 96 % pour un rejet textile réel. L’étude a montré I’impact
significatif des parameétres opératoires sur le rendement, et a permis d’optimiser les
conditions expérimentales. L’usage d’¢lectrodes perforées a amélioré la circulation de
1’¢lectrolyte, réduit la passivation, la consommation énergétique et la production de boues.
De plus, les modeles statistiques appliqués ont confirmé la fiabilité des résultats, avec des R?
supérieurs a 97 %. Ces résultats suggerent un potentiel industriel prometteur pour cette
technologie.
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summary
This study focused on the treatment of colored wastewater using electrocoagulation, with an
emphasis on the innovative use of perforated electrodes. Experimental results demonstrated
excellent decolorization efficiency, reaching 99.41% for a synthetic Congo Red solution and
96% for actual textile effluent. The influence of operational parameters was significant,
leading to optimized treatment conditions. The use of perforated electrodes enhanced
electrolyte flow, reduced electrode passivation, lowered energy consumption, and minimized
sludge generation. Moreover, the applied statistical models validated the experimental
outcomes, with R? values exceeding 97%. These findings highlight the promising industrial

potential of this improved electrocoagulation process.
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