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Résumé

La présente étude a permis d’évaluer I’efficacité d’une membrane céramique
d’ultrafiltration développée en laboratoire pour le traitement de solutions colorées
synthétiques, de rejets industriels textiles et d’eaux usées prétraitées.

Les résultats montrent une tres bonne performance de la membrane, avec des taux
¢levés de rétention du colorant rouge dispersé 167, une réduction significative de la
turbidité, du COT, de la DCO et des MES, ainsi qu’une stabilité du flux de perméat sous
différentes conditions opératoires. Le mode de filtration tangentiel s’est révélé plus
efficace que le mode frontal en limitant le colmatage et en améliorant la séparation.
L’efficacité du procéde est influencée par des parametres comme le pH, la pression
transmembranaire et la concentration initiale.

Les résultats suggérent que les membranes développées et testé au cours de cette étude
sont tres efficaces pour le traitement de divers rejets textile, ce qui est essentiel pour
contribuer a réduire la pollution environnementale. Il est important de noter que les

perspectives d'amélioration et d'optimisation restent nombreuses et que les résultats de

cette étude peuvent servir de base pour de futures recherches et applications.

Mots clés : Procédé, membrane, rouge dispersé 167, ultrafiltration, eau usée, rejet textile




Abstract

This study evaluated the effectiveness of a laboratory-developed ceramic
ultrafiltration membrane for the treatment of synthetic coloured solutions, textile
industrial waste and pre-treated wastewater. The results show a very good
performance of the membrane, with high retention rates of red dispersed dye 167, a
significant reduction in turbidity, TOC, COD and MES, as well as stability of the
permeate flow under different operating conditions. The tangential filtration mode
proved to be more efficient than the frontal mode in limiting clogging and improving
separation. Process efficiency is influenced by parameters such as pH,
transmembrane pressure and initial concentration. The results suggest that the
membranes developed and tested during this study are highly effective for treating
various textile waste, which is essential to help reduce environmental pollution. It is
important to note that there are still many opportunities for improvement and
optimization, and the results of this study can be used as a basis for future research
and applications.

Key words : Process, membrane, red dispersed 167, ultrafiltration, waste water, textile
rejection
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