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 الملخص :

المنبعث في الغلاف الجوي  يتمثل عملنا في المقام الأول في اقتراح عملية جديدة لاسترجاع غاز ثاني أكسيد الكربون  

                                GNL/K       في سكيكدة  على مستوى وحدة إزالة الكربونات ضمن مجمع تسييل الغاز الطبيعي

                        وضاغط.                                                                                                        فاصل مبادلان حراريان، :أربعة تجهيزات وهي من 2CO تتكون هذه المنشأة الجديدة المقترحة لاسترجاع

     في المقام الثاني، تم إجراء الحسابات يدوياً لتحديد أبعاد هذه العملية الجديدة، كما تم إجراء محاكاة باستخدام برنامج

HYSYS أن النتائج جاءت مطابقة بشكل جيد وتوصلنا إلى. 

 كغ/ساعة من 5622.56من استرجاع  GNL/K إن تنفيذ هذه الدراسة وتركيب هذه العملية الجديدة يمكّن مجمع  

مما يساهم بشكل مهم في حماية البيئة من خلال تقليل انبعاثات الغازات الدفيئة من جهة، ومن جهة غاز ثاني أكسيد الكربون 

                                                 .            ثاني أكسيد الكربون المسترجعة مصدرًا مالياً جديدًا وربحًا للمجمع من خلال تثمين كمية أخرى يوفرّ

  
 

 
الكلمات المفتاحية: تسييل الغاز الطبيعي، الغازات المسببة للاحتباس الحراري ، ثاني أكسيد الكربون،  احتجاز غاز ثنائي 

الكربون.                                                                                           أكسيدثنائي  زتثمين  غا  ،الكربون أكسيد

 .   

 

 

 

 

Résumé : 

 

 Notre travail consiste en premier lieu à proposer un nouveau procédé de récupération de 

CO2 rejeté vers l’atmosphère au niveau de la section de décarbonatation au sein du complexe 

de liquéfaction du gaz naturel GNL/K de Skikda.  

Cette nouvelle installation de récupération de CO2 proposée se compose en quatre 

équipements essentiels à savoir : deux échangeurs, un ballon de séparation et un compresseur. 

Et en second lieu, des calculs ont été effectués manuellement pour le dimensionnement de ce 

nouveau procédé proposé et une simulation par HYSYS a été fait. On conclut que les résultats 

sont en bonne conformité. 

La mise en œuvre de cette étude et l’installation de ce nouveau procédé permet au 

complexe GNL/K de récupérer 6522.65 kg/h de CO2 qui contribue d’une façon importante à la 

protection de l’environnement par la réduction des gaz à effet de serre d’un côté. Dans l’autre 

côté, une nouvelle entrée financière et un nouveau gain pour le complexe GNL/K en valorisant 

cette quantité de gaz carbonique récupérée. 
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